Mikro-Widerstandsschweifen

NIPPON AVIONICS CO., LTD



Mikro-WiderstandSschweifen:

Avio Mikro-WiderstandsschweiRgerate

Avio bietet Schweilllésungen,
die auf einem breiten Produktportfolio und Know-how basieren.

Nippon Avionics Co., Ltd. beschaftigt sich mit der Verbindungstechnik ("MONOZUKURI = Kunst der Herstellung)"
fur elektronische Komponenten, elektronische Gerate. Die Systeme werden in vielen Branchen eingesetzt und hoch
geschatzt. Dartber hinaus beschleunigt sich der jingste Trend zur Miniaturisierung, zu héherer Leistung und zu
sauberer Energie bei elektronischen Geraten, wie z.B. mobilen Geraten, was dazu fuhrt, dass Material, Form und
GroRe der Objekte fur das WiderstandsschweiRen immer vielfaltiger werden.

Was ist Widerstandsschweilen?

Was ist WiderstandsschweilRen? Wie kénnen zwei Metalle miteinander verbunden werden?

Das Wort "Widerstand" in "Widerstandsschweil3en" bedeutet, dass man sich einer bestimmten Vorwéartsbewegung
widersetzt. Es wird mit Erwarmung in Verbindung gebracht, wie im Fall der Reibungshitze beim Betatigen einer Bremse.
Wie im Modell des Widerstandsschweil3gerats (siehe folgende Abbildung) zu sehen ist, wird elektrischer Strom angelegt,
wahrend ein Druck ausgetibt wird. Wenn der elektrische Strom versucht, sich in einem Metall fortzubewegen, wird durch
den Widerstand des Metalls selbst und den Widerstand an der Verbindungsstelle eine Warme erzeugt. Insbesondere an
der Verbindungsstelle zwischen zwei Metallen wird aufgrund des héheren Widerstands mehr Warme erzeugt, so dass
die beiden Metalle geschmolzen und miteinander verbunden werden. Dieses Verfahren zum Verbinden zweier Metalle
mit Hilfe von Widerstandswarme wird als Widerstandsschweil3en bezeichnet.

Modell des Widerstandsschweil3ens Temperaturverteilung beim Schweil3en
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Grundlegende Konfiguration eines WiderstandsschweiBgerits

Beim WiderstandsschweiRen werden die zu schweiBRenden Objekte zwischen die Schweil’-
elektroden gelegt und mit elektrischen Strom erwarmt und zusammengedriickt.

Welding Head Welding Walding Power

Transformer  Supply

Wial r_'| I '-_:I

Electrode

Schweillstromversorgung: steuert die Starke, die Zeit und die Wellenform des elektrischen Stroms
Schweildtransformator: ~ wandelt den elektrischen Strom von der Stromversorgung in einen gré3eren Strom um
SchweilRkopf: steuert den Druck, der ausgelibt wird

Schweillelektrode: beriihrt das zu schweiRende Objekt und tbt Druck und elektrischen Strom aus.

* Zusatzlich zu den oben genannten Geréaten gibt es verschiedene Monitore, die den elektrischen Strom oder den ausgetibten Druck messen

Schweikopf & Elektrode

Die Art und Weise, wie die Elektrode mit dem zu schweilRenden Objekt in Kontakt kommt (wie der Strom aufgebracht wird), hangt
von der Form oder Struktur des Objekts ab. Dartber hinaus sind Form und Material der Elektrode sowie der angewandte Druck
ebenfalls wichtige Faktoren beim Widerstandsschweif3en.
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Anschluss eines elektronischen Bauteils und Platte und Platte
Anschlussplatte
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Anwendungen
i Laminierte Folie und Platte (Al, CU)
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Anschluss und Anschlussplatte
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Anschlussdraht und Anschlussdraht
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Lead-frame und Lead-frame
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Platte und Flachband
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Hohe Produktivitiat durch HighSpeed-Schweissen

Bei diesem Modell handelt es sich um eine hocheffiziente Schweil}stromversorgung, die einen Inverter verwendet. Es reagiert auf
die Veranderungen wahrend des Schweillens in Echtzeit durch schnelle Rickmeldung. Der hochstabilisierte Schweifstrom, der
von der Stromquelle erzeugt wird, ist optimal fir das Widerstandsschweil3en von elektronischen Prazisionsteilen.

NRW-IN4200/NT-IN4400
NRW-IN8400/NT-IN8400
NRW-IN8400A/NT-IN8444

NRW-IN16K4/NT-IN16K4

Multi-transformer System

Grafische Anzeige der Schweilwellenform

T5-INGOOD

T5-INGJ00
1 . o - Multi-Steuerungsmodus
Y 4 (Konstant-Strom, Spannung, Leistung)

| — - o - - Vorschweif3kontrollfunktion
Max oW o = . - LangzeitschweiRen (maximal 3 Sekunden)
4 each S ! e B ex W [ve B - Grafische Anzeige der Schweiwellenform auf
. = e c groRem LCD-Display

SRLAL I'El'_ij T_ Iriz | - Mehrfache Uberwachungsfunktion

«« B - Schweilwellenform-Speicherfunktion

u |[w]

Artikel

NRW IN4200

NRW INB400 NRW INB400A

NRW IN16K4

Schwailkiransformator

|

NT IN4400, NT IN4448 |

MT IN4400, NT IN4448 NT INS400, NT ING444

NT IN16K4

Steverung Frequenz

2 kHz

Steverungsmodus

konstander Strom, konstante Spannung, Konstante Leistung,

konstanter Strom, konst
Spitzenstrom, kornst

konstanter Strom, konstante
Spannung, konstarte

feste Impulsbreite Spannung, konst Leistung Lesstung, feste
feste Impulsbreite Impulshresde
Eﬂ::;':uﬂ;r Times- 1st, 2nd, 3rd, UP, w1Es|fnzntd)bm #:ﬁﬂ 1st, 2nd, 3rd, UP,
WELD, DOWN Total Timah 5-3000 ms WELD, DOWN
Time 0.5 -3000 ms (0.5ms Step) (0.5ms Step) Time 0.5 -3000ms
Puls ationsstromfunktion (0.5ms Step)
Emnstaiibereich fur I 400-4100 Aj1A step) |- 400 - 8200 A1 A slep) - 400- 160004 (1A Step)

L G400 - G200 V{0001 V S1ep)

U 0.400-6200V{0,001Y Step)

Schweiit U0 400-41000V{0. 001 step)
" P 200-8200W(TW step) F- 200 - 24600 wi1 w step) P 2D0-44200W(TW Step)

Strom, Spannung,
Leistung ; )

[ | !
Widerstands iberwachu Durchschnitt / Maximism / Profil
ng
Trace-Uberwachung Strom, Spannung, Leistung, Widerstand

Anzeige der Wellenform

Strom, Spannung, Leistung, Widerstand

Anzahl der

Bedingungen H T

Schnittstelle RS-2320

Kuhlungsmethode Air

Stromguelie ACIA0 - 415V 3p AC200 - 2408 3o AC38D - 415V 3o
AESER-2AN3g. {Option: AC200 - 230V 39)

{Opt AC200 - 230V 3g) {Option: AC380 - 440V 3g)

Abmessungen (BxTxH)

17 35mEA65 mm

186x490x 265 mm 1864890265 mm

280x410470 mm

Gewicht

14 kg

19kg 18 kg

Jokg
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nverter Type

Optimiert fiir Fixierung

Da in Abhangigkeit von der Verformung gesteuert wird, kénnen héchst zuverldssige ]

Verbindungen erreicht werden.
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Fiigeweg-Monitor QC-200

Siehe P14 fur Details der Spezifikation

-.

Fiir das SchweiRen von Materialien

1800N Andruck
Beispiel fur die Integration des
Drucksensors in eine Einheit

mit hoher Leitfahigkeit Option
Schweilden von Transformator
Stromschienen zur Integration
in ein Geréat

aus Kupfer (Cu)

RinEmatode

P.I:'rms:l.nqm {ExTxM] | Gowscrd

l Wasser

| WA SacHAEE mm § O g

NT-IN4400 NT-INB400 NT-IN1E6K4
Mennlerstung 8.8 kWA Z23.2 kVA 30 kKVA 506 kVA 87.0 kVA
Primare 200 V800 V
Eingangsspannung
Sexundarg
Leerlaufspannung B4V (220 V) 12.9 v (220 V) 14.1 v (220 W) 17.2 v (220 V)
Transformator- , : .
Windungsverhaitnis 371 /141 .- 24:1/48 1 224 /44 1 18:1/36 1
_Eingangsfrequenz _2KHz stione oo |
Maximaler 12000 A (200 V)
Schweillstrom 4000 A PaR A 1B00D A (400 V)
Einschalidawer ! Iuftgekanits® (H0ms) i luftgekinks%s (S0ms) :
; luftgekitis% luftgekdhit 5% wassergekinltt 6%

(Schweikmenge) wassargekdhit 1% wassargekuhit10%

{50ms) {1000ms) {S0ms) {1000ms) { 1000ms)
_WOhlungsmethode | A 1 AurWaler | Alr ] ArWater __Walor
Abmessungen (B Hj 1502672 10mm | 1T0x31 Zx235mm 210x34 222 10mm 190x 3222 TEHmem 188x 420357 mm
Gewicht 12 kg 18.4 kg 18.0 kg 256 kg 43 kg
Artikel N T-1M4400 NT-IN4448
Abmessungen (BxTxH) | 150x245¢210 mm 2002600 210mm
Gewnchl Skg 10 kg
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Digital Force Gauge

Digitale Kraftsensoren
Baureihe FG-400 und TJ

Sensor Tip Shape

GET) LT
FG-400 und TJ-Serie sind separat erhéltlich
- Kompakt und leicht -:-an:-ﬁ] -:--‘nwﬂ R (6 l'i_s
- 3-Wege-Stromversorgung | sizscy i T - |
- Display-Hold-Funktion ist vorhanden 2 e £33 3_5]'_@:
- Einfache Funktion zur Nullpunktjustierung 7i10) I:—::‘,: o) . d
- Automatische Erkennung des Sensortyps — =025 —20{zsi L4
- Auswerte-Funktion (High & Low) TU-SDDRA
Artikel FG-400
AnzZeige 4 digi (t 0000 - 9969) N
Einsteilung der Mullstellung Automatic regulation by switching
Haltefunktion Sample/Peak
Schnittstelle RS5-232C
Stromguelle Use by AA type battery. Ni-H type battery or Dedicated Ac adapter (ACT100 - 240V)
Abmessungen | Gewicht (BxTxH) 77x140x27 mm // 300 g

Das Kalibrierungszertifikat fir FG-400 ist nicht kostenlos. Bitte fragen Sie unseren Vertriebsmitarbeiter nach einem Angebot.

TJ-20R or TJ-20A TJ-100R or TJ-100A TJ-500R or TJ-500A
Messbereich 0-10 N 0-196 N 0-980N 0-4900 N
Krnitische Last 20 N 204 N 1470 N 7350 N
Genauigkeit 2% (of full scale)

Drucksensoren fiir den Einbau in SchweiRkoépfe

Artikel TJS-20R TJS-100R TJS-100A-MA124 TJ5-500A-NA126
Messbereich 0-10N 0-196 N 0- 980 M 0-4800 N
kritische Last 20M 204 N 1470 M T350 N
Genauigkeit +2% (des Skalenendwertes)

Arwendbarer MA-121,122 123 NA-124 MNA-126
Schweilkopf NA-131, 132, 142 MNA-125

Fur die Integration in den SchweilRkopf ist optional ein Pusher erforderlich

Beispiel fur den Einbau
der Sensoren in den
Schweisskopf
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rozessiiberwachung
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Echtzeit-Uberwachung von Weg und

Kraft-MonitorQC-100

- Wahlbare Anzeige: Digital oder grafisch

- Einfache Automatisierung durch Kombination mit Systemkopf

- Einfache QC durch Erweiterung der Kommunikationsfunktion
(Ausgabe von Messwerten und Uberwachungsergebnissen)

- Einfache Installation des Kraftsensors

- Hochprézise Messung der Verschiebung des Schweillmaterials

—
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Kraft

Wegiiberwachung QC-200

- Wellenanalyse durch Grafikdisplay
(Hochgeschwindigkeitsabtastung mit 2000 1/s)

- Messung und Beurteilung von 2 Bedingungen fir den
Schweiliprozess
(Messung und Beurteilung vor/nach dem Schweif3en)

- Trigger durch angewandte Kraft oder Verschiebung
kann eingestellt werden

Artikel QC-100 QC-200
Messbereich | 0- 1000 N 0-7 5 mm Resolution: 1 um
Genauigkeit | 3% (of full scale) 1%(of full scale)
Probenahmiezeit I 0.5 ms (2000 times/sec)

Squeeze, Hallezeit | 0-098sec

Schnitistelle | RS-232C, 110, Analog-Ausgang

Stromagualle | DC24 VW i10% 2 A

Abmessungen (BxTxH) / Gewicht | 170x210% 150 mm /1 3.0 kg l 170210% 150 mm // 3.4 kg

Schwei-Monitor QC-440

Artikel

Printer

Urteilsgegenstande

Examnole of ::iE'_':l"ﬂ:]

Toroidal-cail
MON.A UPPER

A MONB UPPER

; /7‘ 'j\l'\\um.n LOWER

Torsn

L

Aikerma L8 79 prmad iwi big s afE ant

QcC-440

Aktugll Uber, Uinter (3-steflig)
Zeitt Ower Under (Zyklus. 2 Stellen msec 3
Stellen)

Auslenkung: Uber, Unter (4 Ziffern)
Mt GUT - oder NG-Signalausgabefunktion

Stromquelie

AC100 - 240 W £10% 50/60 Hz

Abmessungen' Gewichl

{BxTxH) 141 x 303 x 344 mm // 4 5 kg

Das Kalibrierungszertifikat zum QC-400 ist nicht kostenlos. Bitte fragen Sie den Vertriebsmitarbeiter nach einem Angebot.
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Schweil}-Kopfe —

Stabiler Andruck durch den kleinen und hochleistungsfahigen Kopf

Opposed Type

Gegenlaufiger Typ

Artikel
S MNA-124
Druckbereich 0.7-5M ] 565N 20-150M 40-300N 100-GOOM 300-1800M
Druck Methode Spring
Antriebsmethodo Option: Motor, Air, Manual Option: Mator, Air Air
Durchmesser der ~ spezielle Elektrode spezmlie Blekirode
21.6 &3 &6 4 &80
Elektrode s 2 mm e i o mantiert (EH-F-02) extermn (EH-200)
Abmessungen (BxTxH) T4x4Bx2B5mm B2x50x 30 mim|  B2xB0x301mm A7 x567 x326mm 212x204x7085mm J09x%315x0808mm
Gawicht 06 kg | 0.8 kg 0.8 kg 1.5kg 21.5 kg &0 kg
Series Typ

Parallel Gap Type

Artikel Parallel Gap Type Series Type

NA-131 MA-132
Druckbereich 0.5-5M | 40-150N
Druck Methode Spring
Antriebsmethode Option. Motor, Pneumatik, manuel | Opl. Motor, Preum.
Durchmeasser d. Elektrode @3.2 mm 3.2 mm
Abmessungen (BxTxH) TExS51x299mm TEx51x288mm 135x 50 268mm 152450 268mm 1T 4xB2x302mm
Gewicht 0.7 kg 0.7 kg 1.3 kg 1.6 kg 2T kg
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Schweill-Kopf

Allzweck-Typ NA-60A Typ NA-72 mit hohem Typ NA-184 fiir horizontalen
Andruck Andruck

ist ein Allzweck-Schweiltkopf fir die  eignet sich fiir das Schweilen von ist ein hochstabiler Kopf mit unabhangigen

Kontaktierung elektronischer Teile,  mechanischen Teilen linken und rechten Elektrodenantrieben

die Zuverlassigkeit oder dicken Litzen, die
und Genauigkeit er- eine héhere Elektro-
fordern, d.h. Schal- denkraft erfordern.
ter, Relaiskontakte,
Uhren, Kamerakom-
ponenten usw. bis
hin zu verschiede-
nen Arten mecha-
nischer Teile reicht.

und erzielt eine stabile Schweil3qualitat.
Kraft- und Wegsensor sind leicht in diese
Einheit zu integrieren;

kann als Kopf ein~e
Schweillautomate
verwendet werdel

* Stativ ist optional

Artikel NA-60A MNA-T2 NA-184
Druckbereich 9 B-132 3N 98-588 M 30 - 350 M
Main electrode: max 25 mm
Elektrodenhuby max 12 mm 30 mm B et W
Tiefe Abmessung der
P 98 mm 160 mm
Antriebsmathode manuel|= Preumatik® Prieumatik
g;rﬁmse' aer 26.4 mm [ ©3.2 mm @10 mm spezielle Elektrode
H60x 150205 mm
Abmessung (BxTxH) T2 175x285 mm 107x240x615 mm (ohne vorsingestelit. Halter)
Gewicht 28 kg 19 ka
15 kg
*1 Option

*2 Stromversorung AC100V Leitung Innendurchmesser 0.6 mm

Handstiick Type NA-54A, NA-54LA, NA-57A, NA-58A

Die handlichen Schweil’zangen sind so ausgelegt, dass ein schwierig zu schweillendes Objekt wie mit einem festen Schweilkopf
geschweildt werden kann. Keine Hin- und Herbewegung der Elektroden. Dank ihrer kompakten und leichten GréRe kdnnen sie mit
wenig Strom betrieben werden.

!

R

M-Sl AA-541.A

Artikel NA-54A NA-54LA MA-5TA NA-58A
Druckbereich 7T8-442N 9.6 - 49N Manual
Elektrodenhub Max 10 mm Max 1 mm
Tiefe Abmessung der Tasche 50 mm 75 mm
Antriebsmethods Manual

Anwendbare Elektrode EL-125 Series EL-541L speziell fur MA-57A speziell fur MA-584
Abmessung (BxTxH) /Gewicht | 30x195x47mm 30 195x47Tmm S36x207mm 24x 16157 xmm
Schweiltkabel 1500 mm 1100 mm
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Z-Achsen

Elektrische, pneumatische und manuelle Achsen
Elektrische Achse

_ap
—
-
.h. EaTe

Touch Panel
Display

CNT-320A NA-201P  NA202P  CNT-310 NA-201

- Motorantrieb mit 1 pm Auflésung unterstitzt prézise Prozesse
- Druckstabilitatsfunktion fur konstanten Andruck
- Positionskontrolle

- Hochdruck-/Niedertemperatur-Schweil3verfahren mit max. 300 N Kraft (wenn NA-202P verwendet wird)
- Intuitive Bedienung Uber ein Farb-Touchpanel und Schritttaster

- Soft-Landing-Verfahren mit einer langsamen Bewegungsgeschwindigkeit von 0,1 mm/sec
- 7 Parametersatze kdnnen gespeichert werden

CHNT-3204 & NA-ZMPINA-202P CNT-310 & NA-21
Antriebsmethode Mitar
Hub / Aufldsung max. 50 mm/ 1 pm max. 50 mm/ 10 pm
Stromigquelle DC24av+10% 4 A (Option. AC Adaptes AC100~ 240 V) DC24v10% 2 A (Option: AC Adapter AC100-~ 240 V)
Abmessungen/Gewichi CMNT-320A B120=T230=H207 mmi 3,0 kg CHT-310; Ba0=T211=H188mm I/ 2 kg
MNA-201P. BS2 5=T78 5=H2T6 mmi' 20 kg MWA-201. BhO=T82 SxH320mm I/ 2 kg
MA-202P. BEI 0xT995xH33E mmi 42 kg

Pneumatische Achse Manuelle Achse

Drossel

FulRpedal

Pneumatik-
zylinder

Fuhrung
Fihrung

NA-221, NA-222

NA-231
MA-221 MA-222 MA-231

Antriebermethode Fneumatsk Prieumatik Fuli-Pedal mit Bowdenzug

Hud max. 5 mm max. 50 mm Max. 10 mm

Geschwindigkedt tber Drossel emstellbar uber Drossel enstellbar

(@4 mm Schlauch) (@6 mm Schiauch)

Drruckhufi 04-06MFPa 04-06MPa -

Abmessungen'Gewicht B7a=T83=H280 mm /1 3kg BAG=TAS=HZ89 mm i 2 Zkg Antnebseanhet = BS1=T7BxH192mm =
1.0kg

Ful-Pedal = B124xT268xH125mm =

2 Mg
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Elektroden-Zubehor

SchweiRkopf Straight Type
Konfiguration ijpper Edbcmode

Elubirina fLiCul Esilrode (o ¥ HaftwiForm Flviretie
E S8 THD
B -::‘:F 51311 SEH-CLdi 1|
e gl 5111.&:::1 1 :
I B
EH135-m EH-rib-m
# 7 Gl SR Seh-camib
Eb 136002 EH-125-00 b el e
ekt E BRSO SR P
gt E A THD
= Eve Bleiirs
i i & BT SR YT
En-250-0E ER-250.00 g HP-THD
(TS T B e
[ EH-BiHE Sirmgni S-ATHD

Zubehor untere Elektrode

Elskfrocs [CrCul  Elsktrods (WMo

STl B izx- 19840 TECEF
b EHAL R ENE 118 105
= ST & i arpHD whe-B-F
Hinnl i B B ETHT
. - ST ST EEHD EBEF
e FR e EHAZRI BT SO 12605
- L rigrd G130 BAEHD B F
Flimae i Eik ST A T
| Eb-s oS EH-250-00 ET 2 &1 BAEHD froe
i EH-m-C EHasm Sragl LaF=8. 1 ] -BF
SchweilRkopf-Zubhor Zubeho6r zum unteren Halter
System Head
Basic Configuration Lower Holder Lower Electrode Stage

S12X-16BHD 143-BS .

Lower Holder

Base
12X-B-F
Stativ
Stage 11X-BS Leveling Stage 11X-BS-F
Base
NA-301
NA-302P
Anschlusskabel
-l e
- B — Grundplatte
S302-MP XYT Stage 11X-BS-F-MM
Lange: 100mm-Schritte Anschluss: D, L, DP S_MP

Ex :SFC - 60 -500 - DD - 99
Material: SFC, WRC, FMC, EFC Lochdurchmesser: 7, 9mm

Querschnitt: 22, 60, 66, 120mm




SchweIBeIektrodeﬁ_

Schweillbarkeit fiir unterschiedliche Materialien

* Diese Tabelle ist nur als Richtlinie gedacht und sollte nicht als Garantie fir das Schweiergebnis interpretiert werden.
Bitte wenden Sie sich an uns, wir machen gerne einen Probetest fur Sie.
* RWMA fir das Elektrodenmaterial bezeichnet die Spezifikationen der Resistance Welding Manufacturing Alliance

Flache Elektrode zur Vermeidung von Verformungen
Beschichtung kann schmelzen oder verbrennen
0 Achten Sie auf die Polaritat

&Jﬂrmaﬁm%g‘;}ﬁmzﬁmmwmm%mn
FHY Al
T i}
PlL==4 E|0|E|j0T|H|I|H|O n|p|ojE|D|D|D E(I|H|V|C|O|C|O
Aluminiam nf Jupelupanf JufeufJup Juf ] wfafujzjujifof
FPlEoa Lk E|DN|E{D|H|OD|H]T IHIDIO]E|R|D|O E{DJE{V|D|T
(ex. Duralumin) e fuPafupifuf JuPifafaduf JOp AEREAEILSE
i HI|O|(E|OR|EjR|H|E|H|B|H|E(H|OjH|E|D|D|D|E|D|D|E|D v
Copper v]a|¥ VP VP VP JVPad VWP JVE dV]s|v]e|v]s]|v]z
i DinDjn AN H|OE|D(E|R|E|jD|(Cin|jC|ojC|n|C|D
Brass N[s|BPm| [N] Infs(Wla|NF JW[0|w]nfafn]
IS5 ClR|CIVIIE|D|EJD|E|D|(E|DEJR|C|{O|C|H]B]N
Cupronickel ol (ol |nla{of dnfja{n|jz{n]afo]s{n]| |un]:
pel=| Clo|je|M|E|R|E|JR|E|U|E|D|E|n|C|O|B|1
German Siler | [m] Julz|nf dulz|n]z|n]|s|u|s]|n] .
~ Schweill-| g|extrode
Lz Bin pio|D|m I|E|D|EjD|E|D|D]O{B|D barkeit
Phospher Bronza i nlwln al=1n T alzlnl
i DiO I l:tﬂ i pjcjgjcimjall Elektrode| Hinweis
Steel Bla(ljajif 40 ojsjn Bf{aejn
i E|jlT (iR |DjH|C|O|C|O|CjO|D|IT
Sn Plating mjo|nf Jfnfefn njs{npf Juf q
iR E|lI|DjO|DjO|C|O|C|O|C|D SchweiBeignung l&egiltselrukr:gsgestandteile
A Ausgezeichnet er Elektrode
Zn Plating ] Bjasjmje]n misjn|s B qut Il Cu-Cr-Zr (RWMA-2)
iR bl |DlOjD|0O o|B|0 C Gut Il Cu-Ni-Be (RWMA-3)
M D Annehmbar IV Cu30%-W70% (RWMA-11)
Piating s |mjs|nf{s|mfjs|nfs E Nicht gut V W100% (RWMA-13 40%)
o H Sehr schlecht M0100%
RT..JUX il:: X 1;: i Ii-]l ! ;: 3 K Inakzeptabel
Stainless Steel o o I
=wiril DI E|pjn
Mickel nPzjuoflan| Besonderer Hinweis
- 1 Ausreichende Schweil¥festigkeit
=k RR! ] 2 Schweilen unter besonderen Bedingungen méglich
ex. Manal Metal nPedul 3 Nicht genligend Schweil3kraft
— _| 4 Erzeugen eines Stabs statt eines Nuggets
L e b r eard IR 5 Die Schweilbedingungen sollten genau eingestellt werden
Molybdenum Turgsten 3 6 Saubere Elektrode erzeugt keinen Stick
L 7 Vor dem Schweil3en reinigen
8
9
1



SchweiBelektroden

Material und Form der Elektrode

Die nachstehende Liste enthalt erste Hinweise fiir die Auswahl von Elektrodenmaterialien, die jedoch je nach Oberflachenbehandlung
oder Abmessungen geandert werden kénnen.

Electroden-Nummer Legierung Electric (IACS%) geeignete Metalle
00 pure Mo ca 31% verzinnter Kupferdraht, verlGleter Kupferdraht
02 (entspricht RWMA-2) Cu-Cr-Zr ca, 0% Eisen, Mickel, Chrom und deren Legierungen
03 (entspricht RWKA-3) Cu-Mi-Be ca. 5% Phosphorbronze, Messing
11 (entspricht RWMA-11) Cu (30%)-\W (70%) ca 46% Edeimetalie
13 (entspncht RWMA-13) pure W ca. 32% Kupfar
20 Cu-Alz03 ca 80% Batterie-Anschlussfahne
RWMA steht fiir The Resistance Welding Manufacturing Alliance
IACS steht fur International Annealed Copper Standard
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* Applicable Weld Head
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@ Evaluation Laboratory
Nippon Avionics Co., Ltd. Shin-Yokohama Plant
Address, 4206, Ikonobe-cho, Tsuzuki-ku, Yokohama,
224-0053, JAPAN

@®Direction
7 minutes on foot from JR Kamoi Station

NIPFON AVIONICS COLTE.
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ACAUTION ¢ — NIPPON AVIONICS CO.LTD.

To operate a unit correctly, resd the operntion manuad carefully, Tho unit should be ming Products Division
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